DIGIGRAFIC

SOLUCIONES DE PACKAGING

LA PRUEBA DIGITAL
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Caracteristicas Fundamentales

Repetible — una propiedad estrechamente vinculada con la
calibracion

Fiable — la prueba debe de ser realmente un espejo del proceso
de la impresion

Durabilidad — el color de la prueba debe de mantenerse estable
durante todo el proceso del trabajo

El sistema de pruebas debe ser funcional — el mejor sistema de
pruebas no es Util si no se puede depender de él, €j. Fallos
técnicos frecuentes

Buen soporte técnico — Preventa, instalacion, y postventa
Sistema de verificacion de la prueba
Integracion en el flujo de trabajo




Caracteristicas Secundarias

Formato — Incluye la posibilidad de hacer una prueba de todo el
trabajo, €j. una caja, bolsa de pienso, etc.

Rapidez — Permite ver el trabajo y realizar correcciones con poco

retraso
Coste — Precios competitivos

Facilidad de uso — Menos trabajos repetidos, y menos errores si el
software es facil de manejar

Prueba remota — imprimir la misma prueba aqui y en cualquier
parte del mundo
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Caracteristicas Especificas

Prueba tramada — demuestra la trama real tal como viene del RIP del
CTP o CTF - Flexografia.

Reproduccion fiel de tintas especiales — las tintas planas deberian
recibir un trato diferenciado de los colores process — Este proceso es
especialmente sensible en Packaging.

Simulacion del ruido de soportes LWC, SC — Huecograbado, Rotativa.

Medicion desde diferentes soportes — Pelicula transparente, plastico,
acabado matte, carton ondulado, folding...




Calibracion

Una de las partes mas fundamentales de la prueba

e Cuanto mejor sea la calibracion, mejor funcionara el perfil de
simulacion — ej. Grises, degradados, etc.

e Permite mantener el sistema estable y repetible

e Optimiza la impresora de pruebas para asegurar el maximo
gammut, o espacio de color para reproducir los colores de la
impresion final — especialmente evidente en colores especiales

@ La calibracion por densidad no es suficiente con las
impresoras de color — debe ser colorimétrica




Limitaciones de otras calibraciones

® Si se utiliza un perfil ICC para la impresora de pruebas, como
calibracion, no hay garantia de que vaya a imprimir igual después
de realizar un nuevo perfil para la impresora (1 vez al mes por lo
menos ya que cada calibracion ajusta las condiciones actuales y en
cada momento estas condiciones cambian. Diferentes fabricaciones
de papel y tinta con sus tolerancias... )

® Calibracion por densidad — no tiene en cuenta variaciones de tono.

D=1.55 D=155 D=1.55
.dE = 116!

Misma densidad,
diferente color




Preparacion para el Perfil de Simulacion

® Es imprescindible una impresion
Consistente, Equilibrada, y Repetible

Ejemplo de un
testform para la
creacion de un perfil
de impresion




Posibles Anomalias

® Imagenes de ejemplo: Conversion ICC - Euroscale a SWOP
SWOP Perfil A SWOP Perfil B SWOP Perfil C
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Perfil de Simulacion

Importante tener en cuenta que, en un perfil, hay un calculo por
cada valor de la cuatricromia

Direccié Punto actual

/ :
Colores EJ .

i [ieceris] [ Newo ) Cada valor de cyan estd compuesto
0.00 ! 0.50 B 0.00

1 /5 o211 de mezclas de tinta CMYK
2.70 ! 063
SglE . 1.33

4 .06 g
s iLas curvas tradicionales de

900 0. ganancia no funcionan aqui!
10.70

3.69




Edicion del Perfil

ISOcoatedsb_E76-96_Repro_211103.mx4

Se necesita
herramientas
p Fecisas pa 'a ded T T o, [@Jed T T | conversion de valor de muestra

i ’ [ . Modo E| LFP -
rea I Iza r Diretunto actual 70.0/20.0/20.0/20.0 | odo Epson / IE]
< " . ’ ‘ | C:\Documents and Settings\Administradol | E]
Modificaciones

Comun  Espacio de color 4 Imés parametros Estadisticas I

Estado espectrofotdmetro:

Magenta  20.00% Amarilo  20.00% Mo se ha inicializado el espectrofondmetro-Gretag

= y Colores Val. de destino Valores actuales Comparacion
F|nas_ Indice [Magerta] [Megro [ L [ a [ b L [ a | » dE [ d. [ da [ db
0.00 2351 2654 474 7550 742 691 7593 729 678 048 043 047 0413
10.00 | 2335 2584 608 7332 470 407 733244 __o2cc _04e 000 _0ac 044
20.00 -~ 2418 2172 780 7083 178 076 70 [spacio de color 4d: ISOcoated... um
40.00 2582 1774 1082 6483 -567 737
70.00 2814 1410 1334 5427 1911 2109
100.00 2835 1888 1123 4400 -3316 -3460

[4 4 b »l Y Negro:0.0 % A Negro:20.0 % ANegm: 400 % )\Negno: 60.0 %
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Correccion independiente de tonos

Primarios, segundarios y grises Primarios, segundarios y grises
sin negro con negro




Prueba tramada

El sistema de pruebas debe de utilizar los Tiffs-1Bit originales del
CTP o Filmadora.

La impresora de pruebas debe de tener suficiente resolucion como
para demostrar el punto de trama correctamente

Punto nitido para ver moiré, etc.
Misma fiabilidad de color como la prueba en tono continuo

Compatibilidad e integracion con el flujo de trabajo — imprimir una
prueba tramada deberia ser rapido y eficiente

Posibilidad de imprimir la misma prueba tramada en una impresora
remota. (cliente, otra nave...)




J

Cada canal de la copia se pasa
por su respectivo Tiff-1Bit

Tiff-1 B|t — Se crea una copia en
memoria en tono continuo para
gestionar el color y compensar Ia
ganancia de punto

iGestidn de color en cada punto!




Tintas planas

La base de datos de tintas planas debe ser independiente del perfil
CMYK

La base de datos de las tintas planas debe tener en cuenta la
calibracion del papel.

Herramientas para controlar la gradacion cada tinta plana

Deberia permitir que se especifique el orden de impresion de las
tintas planas

Creacion de colores propios en base a mediciones colorimétricas con
un espectrofotometro.

Posible creacion de toda la gradacion de un color personalizado.
Biblioteca Pantone Certified!




.3sJBase de datos colores planos (C:\Documents and Settings\C&| Consulting\Escritorio\FA\Samples Files mit Zu... E]@

Base de Datos Tintas Planas

Color

Colores

Valores de d

Valores actuﬂ Comparacion

Laaattﬂdb?
+ Q E7600 Zielpapier Alparex
+ é E7600 Zielpapier LuxMagic
#-& E7600 Zielpapier ProfiSilk
# & Flexo Samples
=& Pantone-HKS

@ HKs 13

@ HKs 41
O HKS5
@ HKS 7
@ HKS 8
() PMS 100
O PMS 101
O PMS 102

@ PMS 104
@ PMS 105
() PMS 106
O PMS 107
O PMS 108
O PMS 109
O PMS 110

indice | Magerta | | Megro | L] a] b L] a] b|cdE]d|daldo]!

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

50.00 0.00 3.00 50.00 1050

100.00 0.00 6.00 10000 21.00

Promedio:

—~—

Multiples bases para cada
combinacion impresora/soporte

Posibilidad de especifféa

opacidad de cada color

Mas parametros ersion de valor de muestra

Opacidad ‘ El

Multiplicar canales

[]con Perfil de color . . E]
Opcion de usar el perfil de

simulacion de la impresion




Gradaciones

.sJBase de datos colores planos (C:\Documents and Settings\C&| Consulting\Escritorio\FA\Samples Files mit Zu... [;]@

Color Colores Valores de d|Valores actu4 Comparacion
indice | Magerta | | Megro | L] a|l b L] a| b|dE]d]|daldb
SpotColor.db3 0.00 0.00 0.00 =
[+ 5 E7600 Zielpapier Alparex 3.00 31.55 375 748 1.3 -15.
+-&$ E7600 Zielpapier LuxMagic 5.00 2597 363 752 -1.3 -15.
+ é E7600 Zielpapier ProfiSilk 10.00 26.08 396 741 1.3 -16.
=& Flexo Samples 20.00 28.72 567 636 -1.4 -20. i :
30,00 4152 934 581 -07 -26. | GradaC|on de cada tinta
40,00 4284 1064 537 -04 -30.
50.00 4550 11.70 49.4 -0.0 -33. plana
YHY £0.00 64.03 1308 37.3 2.44
+-&h Pantone-HKS 70.00 73.76 1224 295 564
80.00 8060 940 236 100
90.00 82.70 822 21.4 130

Mas parametros Conversion de valor de muestra

Opacidad 0.00 % ’Modo Epson / LFP !7]

Multiplicar canales

C:\ColorProof\Gammut\E76-96_720_GMG230_full_gamut.csc
[ con Perfil de color E]
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Certifcacion de 1a Prueba

Cada prueba digital debe de tener una tira de control para verificar
el color del contenido:

@ Asegura que la prueba sea imprimible
® Asegura que el sistema de pruebas este calibrado

Puede fallar un inyector en el cabezal sin que nadie se de cuenta.

Es la unica forma de demostrar que se esta cumpliendo con las
tolerancias establecidas para la prueba digital.

La certificacion asegura el control de calidad del proceso.

Cada prueba se etiqueta con los resultados del analisis colorimétrico
como certificado de calidad del proceso.




Ugra/Fogra Medienkie 1 v3.0

Desarrollado especificamente para comprobar la prueba digital

Combinaciones intermedias
100, 70,40 -CM,Y,R,V,A

Sombras
Escala de grises y Negro

¢ Por qué estos valores?

Corresponden con parches
de la carta test ECI 2008
estandar Fogra para la
gestion del color




GMG ProofControl

Caracteristicas — Spectrofotometro, Aplicacion de lectura y
comprobacion, Impresora de etiquetas.

Funcionamiento:

e Se mide una tira de control de la impresion para establecer el

estandar.

e Se mide la tira en la prueba digital, y ProofControl comprueba si
esta dentro de la tolerancia establecida.

e Si la prueba es valida, se imprime una etiqueta que se pega en la
prueba digital como certificacion de calidad del proceso.




Conclusion: Pasos para una buena Prueba Digital

Instalacion del sistema e integracion con el flujo de trabajo.
Adquisicion de espectrofotometro para mediciones.
Adquisicion de papel certificado para impresion de pruebas.
Calibracion impresora.

Impresion correcta de las cartas test o de un testform.
Medicion precisa de las cartas test.

Creacion del perfil de simulacion.

Creacion de la base de datos de tintas planas.
Impresion de pruebas.

Entrega de la prueba con su etiqueta de validacion.
Actualizacion periddica de los datos.




