
LA PRUEBA DIGITAL



Características Fundamentales

⚫ Repetible – una propiedad estrechamente vinculada con la
calibración

⚫ Fiable – la prueba debe de ser realmente un espejo del proceso 
de la impresión

⚫ Durabilidad – el color de la prueba debe de mantenerse estable 
durante todo el proceso del trabajo

⚫ El sistema de pruebas debe ser funcional – el mejor sistema de 
pruebas no es útil si no se puede depender de él, ej. Fallos 
técnicos frecuentes

⚫ Buen soporte técnico – Preventa, instalación, y postventa
⚫ Sistema de verificación de la prueba
⚫ Integración en el flujo de trabajo



⚫ Formato – Incluye la posibilidad de hacer una prueba de todo el 
trabajo, ej. una caja, bolsa de pienso, etc.

⚫ Rapidez – Permite ver el trabajo y realizar correcciones con poco 
retraso

⚫ Coste – Precios competitivos
⚫ Facilidad de uso – Menos trabajos repetidos, y menos errores si el 

software es fácil de manejar
⚫ Prueba remota – imprimir la misma prueba aquí y en cualquier 

parte del mundo

Características Secundarias



⚫ Prueba tramada – demuestra la trama real tal como viene del RIP del 
CTP o CTF - Flexografía.

⚫ Reproducción fiel de tintas especiales – las tintas planas deberían 
recibir un trato diferenciado de los colores process – Este proceso es 
especialmente sensible en Packaging.

⚫ Simulación del ruido de soportes LWC, SC – Huecograbado, Rotativa.
⚫ Medición desde diferentes soportes – Película transparente, plástico, 

acabado matte, cartón ondulado, folding...

Características Específicas



⚫ Una de las partes más fundamentales de la prueba
⚫ Cuanto mejor sea la calibración, mejor funcionará el perfil de 

simulación – ej. Grises, degradados, etc.
⚫ Permite mantener el sistema estable y repetible
⚫ Optimiza la impresora de pruebas para asegurar el máximo 

gammut, o espacio de color para reproducir los colores de la 
impresión final – especialmente evidente en colores especiales

⚫ La calibración por densidad no es suficiente con las 
impresoras de color – debe ser colorimétrica

Calibración



⚫ Si se utiliza un perfil ICC para la impresora de pruebas, como 
calibración, no hay garantía de que vaya a imprimir igual después 
de realizar un nuevo perfil para la impresora (1 vez al mes por lo 
menos ya que cada calibración ajusta las condiciones actuales y en 
cada momento estas condiciones cambian. Diferentes fabricaciones 
de papel y tinta con sus tolerancias… )

⚫ Calibración por densidad – no tiene en cuenta variaciones de tono.
D = 1.55 D = 1.55 D = 1.55

¡dE = 116!
Misma densidad, 
diferente color

Limitaciones de otras calibraciones



⚫ Es imprescindible una impresión
Consistente, Equilibrada, y Repetible

Ejemplo de un 
testform para la 
creación de un perfil 
de impresión

Preparación para el Perfil de Simulación



CMM A

CMM B

⚫ Imágenes de ejemplo: Conversión ICC - Euroscale a SWOP
SWOP Perfil A SWOP Perfil B SWOP Perfil C

Posibles Anomalías



Dentro de un Perfil



⚫ Importante tener en cuenta que, en un perfil, hay un cálculo por 
cada valor de la cuatricromía

Ej.
Cada valor de cyan está compuesto 
de mezclas de tinta CMYK

¡Las curvas tradicionales de 
ganancia no funcionan aquí!

Perfil de Simulación



Se necesita 
herramientas 
precisas para 
realizar 
Modificaciones 
Finas.

Edición del Perfil



Simulación de pérdida en altas luces



Simulación del tono del papel



Primarios, segundarios y grises 
sin negro

Primarios, segundarios y grises 
con negro

Corrección independiente de tonos



⚫ El sistema de pruebas debe de utilizar los Tiffs-1Bit originales del 
CTP o Filmadora.

⚫ La impresora de pruebas debe de tener suficiente resolución como 
para demostrar el punto de trama correctamente

⚫ Punto nítido para ver moiré, etc.
⚫ Misma fiabilidad de color como la prueba en tono continuo
⚫ Compatibilidad e integración con el flujo de trabajo – imprimir una 

prueba tramada debería ser rápido y eficiente
⚫ Posibilidad de imprimir la misma prueba tramada en una impresora 

remota. (cliente, otra nave…)

Prueba tramada



Tiff-1Bit – Se crea una copia en 
memoria en tono continuo para 
gestionar el color y compensar la 
ganancia de punto

Cada canal de la copia se pasa 
por su respectivo Tiff-1Bit

¡Gestión de color en cada punto!

Gestión de color - Prueba Tramada



⚫ La base de datos de tintas planas debe ser independiente del perfil 
CMYK

⚫ La base de datos de las tintas planas debe tener en cuenta la 
calibración del papel.

⚫ Herramientas para controlar la gradación cada tinta plana
⚫ Debería permitir que se especifique el orden de impresión de las 

tintas planas
⚫ Creación de colores propios en base a mediciones colorimétricas con 

un espectrofotómetro.
⚫ Posible creación de toda la gradación de un color personalizado.
⚫ Biblioteca Pantone Certified!

Tintas planas



Múltiples bases para cada 
combinación impresora/soporte

Posibilidad de especificar la 
opacidad de cada color

Opción de usar el perfil de 
simulación de la impresión

Base de Datos Tintas Planas



Gradación de cada tinta 
plana

Gradaciones



⚫ Cada prueba digital debe de tener una tira de control para verificar 
el color del contenido:

⚫ Asegura que la prueba sea imprimible
⚫ Asegura que el sistema de pruebas esté calibrado

⚫ Puede fallar un inyector en el cabezal sin que nadie se de cuenta.
⚫ Es la única forma de demostrar que se está cumpliendo con las 

tolerancias establecidas para la prueba digital.
⚫ La certificación asegura el control de calidad del proceso.
⚫ Cada prueba se etiqueta con los resultados del análisis colorimétrico 

como certificado de calidad del proceso.

Certifcación de la Prueba



Desarrollado específicamente para comprobar la prueba digital

100, 70, 40 - C,M,Y,R,V,A
SombrasCombinaciones intermedias

¿Por qué estos valores?

Corresponden con parches 
de la carta test ECI 2008 
estándar Fogra para la 
gestión del color

Ugra/Fogra Medienkie l v3.0

Escala de grises y Negro



⚫ Características – Spectrofotómetro, Aplicación de lectura y 
comprobación, Impresora de etiquetas.

⚫ Funcionamiento:
⚫ Se mide una tira de control de la impresión para establecer el 

estándar.
⚫ Se mide la tira en la prueba digital, y ProofControl comprueba si 

está dentro de la tolerancia establecida.
⚫ Si la prueba es válida, se imprime una etiqueta que se pega en la 

prueba digital como certificación de calidad del proceso.

GMG ProofControl



Conclusión: Pasos para una buena Prueba Digital

⚫ Instalación del sistema e integración con el flujo de trabajo.
⚫ Adquisición de espectrofotómetro para mediciones.
⚫ Adquisición de papel certificado para impresión de pruebas.
⚫ Calibración impresora.
⚫ Impresión correcta de las cartas test o de un testform.
⚫ Medición precisa de las cartas test.
⚫ Creación del perfil de simulación.
⚫ Creación de la base de datos de tintas planas.
⚫ Impresión de pruebas.
⚫ Entrega de la prueba con su etiqueta de validación.
⚫ Actualización periódica de los datos.


